@ Int. CI. 

BUNDESREPUB1.IK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



A 24 b, 3/12 



Deutsche KL: 79 a, 2/20 



® 
® 

@ 
© 



Off enlegungsschrift 1 692 944 



Aktenzeichen: P 16 92 944.5 (R 46423) 
Anmeldetag: 7. Juli 1967 

OfTenlegungstag: 15. Juni 1972 



Ausstellungsprioritat: 



® 



® 



Unionsprioritat 

Datum: 

Land: 

Aktenzeichen: 



Bezeichnung: 

Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Anmelder: 



Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines bandformigen 
Materials unter Verwendung einer faserigen Tragersubstanz 
und eines Staubes, insbesondere zur Herstellung von Tabakfolien 

1 692 943 



TP 

CM 
ON 



Vertreter gem. § 16 PatG: H. F. & Ph. F. Reemtsma, 2000 Hamburg 



Als Erfinder benannt: Erxlebcn, Ewald; Gating, Jurgen; 2000 Hamburg 



Benachrichtigung gemaB Art. 7 § 1 Abs. 2 Nr. 1 d. Ges. v. 4. 9. 1967 (BGB1. 1 S. 960): 7. 3. 1970 



a 



G6.72 209 825/81 



7/70 



BNSDOCID <DE. . _ 1692944A1 I > 



DIpl.-lng. R. H. Bahr 

DIpl.-Phys. E. Betzler 

DIpl.-lng. W. Herrmann-Trentepoh! 



1692944 



PAT E NTANWALTE 



4fi9 Heme, den 

FreingrathitraBts 19 PaatTmcfc !«0 
Fcrnaprechfir: Horn«50e30 und 5 15 62 
Telex 06 229 853 

8 MQncftcn 13, den 07 J(|f| j^CT 

Alter St GeorgapIaU 8/II " U * 
Fernsprecher: MOnohen 96 26 28 
Telex 05 24 562 

Postzuttelluna erbeien nach 
469 Heme, Poctfach 140 



Akfn-Nr. jj qq 50 q B / p 
In dsr Antwort bltts engsben 



Zusatzanmeldung zur Patentanmeldung R 45 233 IVa/79c 
H.F. & Ph. P. Reemtsma, Hamburg-GroBflottbek, 
ParkstraBe 51 



"Verfahreix und Vorrichtung zur Herstellung einea 
bandf ormigen Materials unter Verwendung einer fa- 
serigen Trageraubatanz und eines Staubes, insbe- 
sondere zur Herat ellung von Tabakf olien" 



Es ist bereita ein Verfahren zur Herstellung einea 
von Fremdzellatoff freien Tabakpapiere durch Verar- 
beitting von mit Waaaer vorbehandelten Tabakabfailen 
auf einer Papiermaa chine zu Bahnen bekannt. Bei die- 
aem Verfahren wird der bei der Verarbeitung der Ta- 
bakbiatter zu labakwaren anfallende Abfall gehSok- 
selt, mit Waaser bedeokt und atehengelassen, worauf 
man das Quellgut duroh eine in der Papierf abrikation 
Ubliohe Zerf aserungavorriohtung fiihrt, anaohlieflend 
in einer in der Papierf abrikation Ublichen Sortier- 
vorriohtung in einen langfaaerigen Anteil und einen 
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Markzellen, achmierige Bestandteile und nicht axis den 
Tabakabf alien stammende Fremdstoffe enthalt enden kurz- 
faserigen Anteil zerlegt und den langfaserigen Anteil 
mit Aluminiumhydroxyd versetzt, auf einer ublichen Pa- 
piermaschine zu einer Bahn verarbeitet und wahrend 
dieser Verarbeitung auf der Nafipartie mit einem ftir 
Tabakerzeugnisse Ublichen Feuchthaltemittel behanaelt. 

Bei diesem Verfahren wird also der Tabak in einer fltis 
eigen Phase verarbeitet, das zwangslaufig dazu fiihrt, 
daB wesentliche Bestandteile des Tabaks durch die Plus 
sigkeit ausgelaugt werden. Man setzt war bei bekann- 
ten Verfahren wenigstens einen Tell der PUissigkeit 
dem f ertigen Tabakband in irgendeiner Verarbeitunge- 
etufe wieder zu, kann aber zwangslaufig niemals ein 
Endprodukt erhalten, das in seiner Zusammensetzung, 
insbesondere hinsichtlich der Aroma- und Gesohmack- 
stoffe, einem reinen Tabak enteprioht* 

Zum Stands der Technik gehort auoh ein Verfahren zur 
Herstellung von Tabakerzeugnissen, bei dem Tahakbl&t- 
ter entweder im ganzen oder als Blattattioke oder Ta- 
bak naoh dem Sohneiden in Streifen in der Weise be- 
handelt werden, daB man auf diesen geschnittenen Ta- 
bak feinverteilten Tabak oder Tabakstaub unter Ver- 
wendung von Klebstoffen aufbringt. Auf diese Weise 
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sollen die aus Abf alien in Form von urspriinglichen 
Blattem oder holzigen Rippen oder dergleichen anfal- 
lenden Tabakbeetandt eile ebenf alls im Endprodukt Ver- 
wendung finden kbnnen. 

Zum Stande der Technik gehort ferner die Verwendung 
von Bindemitteln, beispielsweise Galactomannan - Gummi 
fiir Tabakstaub bei der an sick bekannten Heretellung 
von Tabakf oil en. 

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, ein Yer- 
fahren zu schaffen, das weitgehendst ohne jeglichen 
Zusatz tabakfremder Bindemittel auskommt und dariiber 
hinaus eine feuchte Phase vermeidet, so dafl Tabakf o- 
lien entstehen, die zu einem geringen Teil aus geeig- 
netem Fasennaterial und zu einem erheblichen Teil aus 
Tabakstaub bestehen und damit ein Endprodukt erzielt 
wird, das sich hinsichtlich seiner Zusammensetzung 
vom urspriinglichen Tabak praktisch nicht unterscheldet • 

Das erf indungsgemafle Verfahren ist selbstverstfindlich 
uberall dort anwendbar, wo es darum geht, eine Folie 
oder ein anderes bandf Ormiges Material unter Verwen- 
dung einer faserigen Tragersubstanz und eines Staubes 
herzustellen. Mit besonderem Vorteil laOt sich aber 
das Erf indungsprinzip auf die Herat ellung von Tabak- 

folien anwenden. 
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Die Brfindung geht somit aus von einem Verfahren zur 
Herstellung eines bandf ormigen Materials unter Ver- 
wendung einer faserigen Tr&gersubstanz und eines Stau- 
bes und riohtet sioh insbeeondere auf ein Verfahren 
zur Herstellung von Tabakf olien* Das erf indungsge- 
m&Be Verfahren ist dadurch gekennzeichnet , dafl trocke- 
nes Fasermaterial entklumpt und mit Hilfe eines elek- 
trischen Peldes zwischen der Entklumpungsanlage und 
einem FBrderband auf das Fbrderband bezogen wird} dafl 
auf die sich im Bereich dieses Peldes, das mit Hilfe 
einer Peldplatte auoh neben der Entklumpungsanlage 
aufreohterhalten wird t aufriohtenden Pasem der Staub 
aufgegeben wird, und dafl schliefllich die mit dem 
Staub besohickte Paeerbahn verdichtet wird. 

Vorzugsweiee wird die mit dem Staub belegte Paserbahn 
zur Verdichtung gewalzt. 

Die mit dem Staub besohickte Paserbahn kann voa/cder 
nach dem Verdichten nooh geringftigig befeuchtet wer- 
den, bzw. man kann den gesamten Vorgang in einer geeig- 
net en f mit Peuchtigkeit angereicherten Atmosphare durch 
fiihren, wodurch sich die Zugf estigkeit des entstande- 
nen Bandes wesentlich erhohen laflt . 

An Beicpiel der Herstellung von Tabakfulien soil die 
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Erfindung im folgenden naker erlautert werden: 

Das JJntklumpen dee Aus gangs f as ennateriale erfolgt bei- 
spielsweise durch Zerreiben odor Zerschlagen. Beim 
Ausgangsmaterial handelt es s'ioh, bei der Anwendung 
des erfindungsgemaflen Verfahreno auf die Herstellung 
von Tabakf olien beispielsweise tun Regenerat— Cellulose 9 
Hydrat-Celluloee, native Cellulose, entepreohend auf- 
gearbeitetem Zellstoff , Tabakfasem usw. 

Das zwischen dem Fbrderband und der Feldplatte angeleg- 
te elektrische Feld hat vorzugsweise eine Feldstarke 
von 1000 - 2000 V/om, was bei einem Abstand zwisohen 
Forderband und Feldplatte von 10 om einer Spannung von 
1000 V bzw. bei Erhohung des Abstandes auf 20 cm einer 
Spannung von 20 000 V entspricht* 

Die Verdiclitung der Bahn erfolgt zweokmaflig duroh Wal- 
zen, jedoch ist die Erfindung darauf nicht besohrankt. 

Urn die Festigkeit der erhaltenen Folie zu erhohen, kann 
die Faserbahn vor/oder naohi dem Verdichten mit gerin- 
gen Mengen Wasser, bei der Herstellung einer Tabak- 
folie aber auch mit einer Tabakextrakt-Losung oder 
gegebenenfalls einer Binderlosung behandelt werden. 
Diese Losung kann aus Cellulosederivaten, wie CMC, MC, 
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Methylcellulose , Athylcellulose sowie Alginaten, Pek- 
tinen, Calactomannanen usw* bestehen. SelbstverstSnd- 
lich kann man diese wtinschenswert e Bef euchtung auch 
derart durchftlhren, dafl man wenigstens einen Tail des 
PSrderbandes in einer entsprechend f euohten Atmosphare 
laufen laBt. 

Beim erf indungegemfiflen Verfahren 1st es nicht wesent- 
licli, ob der Staub auf die Paserbahn gleiohzeitig mit 
deren Entstehung Oder spater aufgebraoht vird. Wesent- 
lioh iat lediglich, dafl duroh das Anlegen dee elektro- 
statiecben Feldes die Paaern der Paserbahn orientiert 
verden und sioh senkrecht zur PSrderbahn aufstellen, 
bo dafl sioh der Staub zwischen diese Paaern einlagem 
kann und beim anschlieflenden Verdichten der Paserbahn 
entsprechend in der Paserbahn gefangen ist. 

Die Zeiohnung zeigt AusfUhrungsbeispiele einer Vorrich- 
tung zur Durchfuhrung des erf indungsgemSBen Verfahrens. 

Pig # 1 ist eine teilweise im Sohnitt gezeichnete Seiten- 
ansicht einer Vorrichtung und 

Pig, 2 zeigt eine abgefinderte Ausftihrungsf orm ebenfalls 
teilweise im Schnitt und in Seitenansicht • 

In beiden Figuren sind mit 1 und 2 Waizen oder Rnlien 
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bezeichnet, liber die ein Forderband 3 lauft . Die Lauf- 
richtung dee Fbrderbandes ist durch die Teile 4 ange- 
deutet. Bei der Auaflihrungsf orm nach Fig. 1 sind eine 
Reihe von Sttitzrollen 5 vorgesehen. 

Die Walzen 2 sind vorzugsweise geerdet. 

Das Forderband 3 besteht vorteilhaft axis Kunststoff 
oder einem mit Kunststoff beschichteten Material, kann 
aber auch aus Metall hergestellt sein. Kunststoff hat 
sich Jedoch dem Metall als tiberlegen erwiesen. 

Bei der Aus ftthrungs form nach Fig. 1 befindet sich am 
vorderen Ende des Forderbandes 3 eine Zerkleinerungs- 
und/oder Entklumpungsvorrichtung fiir das aufzugebende 
Fasermaterial, Diese Vorriohtung ist mit 5* bezeioh- 
net, Sie enthalt eine Reihe von Walzen 6, die gegebe- 
nenfalls mit Messern besetzt sein konnen. Am unteren 
Ende der Vorrichtung 5 tritt das entklumpte Faserma- 
terial aus und vrird vom Forderband 3 in Richtung des 
Teiles 4 mitgenommen. Dabei gelangt es unter die Feld- 
platte 7, die beispielsweise auf + 10 000 bis 20 000 V 
gegemiber dem geerdeten FiJrderband 3 aufgeladen ist. 
Die Feldplatte 7 ist mit der Itatklumpungsanlage 5 1 
elelctr^ech gekoppelt und weist feine ftffnungen 8 auf, 
so da': % nie als Sieb fiir das Finrieseln dee Staxiben ° 
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Verwendung finden kann. Selbstveratfindlich kann das 
Eindringen des Staubes 9 in den Raum zwisohen der 
Feldplatte 7 und dem Obertrum des FSrderbandes 3 auoli 
in anderer Weiee, beispielsweise durch seitliches Ein- 
bias en | erfolgen. Durch das zwischen dem Forderband 3 
und der Feldplatte 7 liegende Feld richten sich die 
einzelnen Fasern des Fasermaterials, wie in der Zeich- 
nung schematisch angedeutet, auf , so dafl der Staub 9 
zwischen diese Fasern 10 einrieseln kann. Hach dem Ver- 
laseen des zwischen der Feldplatte 7 und dem Obertrum 
des ForderbandeB 3 aufgebauten Feldes fallen die Fa- 
sern in sich zusammen, wie es bei 11 angedeutet ist. 
Die derart gebildete, mit dem Staub beladene Faserbahn 
wird durch die auf die TJmkehrwalze 2 wirkende Walze 12 
verdiohtet und tritt als vergleiohsweise zugfeste 
Bahn 13, gesttttet durch die Absttttzwalzen 14 aus der 
Vorrichtung aus* 

Es hat sich gezeigt, daB man die Zugf estigkeit der 
Bahn 13 wesentlich erhohen kann, wenn man beispiels- 
weise im Bereich 11 eine zusatzliche geringftigige Be- 
feuchtung vornimmt. 

Bei der in Fig, 2 wiedergegebenen AusftihrungBf orm be- 
findet sich die Entklumpungsvorrichtung unterhalb des 
Untertrums des FSrderbandes 3* An diese Entklumpungs- 

- 9 - 

209825/008 1 



1692944A1 J > 



- 9 - 



1692944 



vorrichtung 5 schlieBt sich die Feldplatte 7 an. Die 
Einfuhrung dea Staubes erf olgt beispielsweise von der 
Sei;fce her duroh die Einblaadiisen 15. 

Die Anordnuog funktioniert d'abei so, da8 durch dae an- 
gelegte Peld der Staub naoh oben von dem Untertrum dee 
Forderbandes 3 und zwischen die Fas em bei 10 angezo- 
gen wird und a ion dort ablagert. 

Durch die Walzvorrichtung 16, bast eh end aus zwei Walzen, 
wird das Faserband verdichtet und verlfiflt in verdichfce- 
ter Form bei 17 die Anordnung. 

Im allgemeinen besteht das derart hergestellte Band aus 
5 - 10 f> dea faserigen Tragennaterials und ca. 90 # 
Staub, weist also bei der Herstellung von Tabakfolien 
einen Tabakstaubanteil von mindestens 90 f> auf . 

i 
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Pat entanapriiche 



Verfahren zur Herstellung eines bandf ormigen 
Materials unter Verwendung einer faserigen (Erager- 
substanz und eines Staubes, insbesondere zur Her- 
at ellung von Tabakfolien, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafl das trockene Pasermaterial 
entklumpt und mit Hilfe elnes elektrischen Peldes 
zwischen der Entklumpungsanlage tmd einem Porder- 
band auf das Porderband gezogen wird f dafl auf die 
sich im Bereich dieses Peldes, das mit Hilfe einer 
Peldplatte auch neb en der Entklumpungsanlage auf- 
rechterhalten wird, aufriohtenden Pasern der Staub 
aufgegeben wird, und dafl schlieBlich die mit dem 
Staub beschlckte Paserbahn verdiohtet wird. 

2 • Verfahren nach Anspruch 1 f dadurch. g e k e n n — 
zeichnet, daB die mit dem Staub beschlckte 
Paserbahn zur Verdi chtung gewalzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, daduroh g e - 
kennzelohnet, dafi die mit dem Staub be— 
schlokte Paserbahn vor und/oder naoh dem Verdich- 
ten geringftigig befeuohtet wird. 

- 11 - 
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4. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens naoh 
einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprilche f 
gekennzeichnet durch ein umlauf endes 
endloses Forderband, eine einem Trum dieses Forder- 
bandes gegemiberliegende Entklumpungsan^age ftir das 
faserige Tragermaterial 9 gekoppelt mit einer in 
Laufrichtung des Bandes hinter der Entklumpungs- 
anlage liegenden Feldplatte; eine die Entklumpungs- 
anlage tmd die Peldplatte gegenttber dem Band auf- 
ladende Einrichtung und eine der Peldplatte nachge- 
sclialtete Walz vorrichtung. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4 f dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafi das Forderband geerdet und 
die Entklumpungsanlage sowie die Peldplatte aufge- 
laden ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5 f dadurch ge- 
kennzeichnet, daO die Peldplatte als 
Siebplatte ausgebildet ist. 
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